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หนา้ 1 จาก 5 

                                                                                                                    
เคร่ืองเช่ือม Telwin รุ่น 220/2 

 
คาํเตือน (WARNING) 
 ขณะทาํการเช่ือมหรือตดัสามารถจะทาํใหเ้กิดอนัตรายแก่ผูใ้ชห้รือท่ีอยูใ่กลเ้คียงได ้ หากใชง้านอยา่งไม่ถูกตอ้ง  
ดงันั้นการใชง้านจะตอ้งอยูภ่ายใตข้อ้กาํหนดของความปลอดภยัและปฏิบติัตามอยา่งเคร่งครัด 
 
ระบบไฟฟ้า (Electricity) 

 การประกอบและติดตั้งจะตอ้งทาํโดยช่างผูช้าํนาญงานโดยเฉพาะ 
 หลีกเล่ียงการสัมผสักบัส่วนประกอบท่ีเป็นวงจรไฟฟ้า,ขั้วประจุไฟฟ้า  หรือสายไฟดว้ยมือเปล่าขณะเปิดเคร่ือง 
 ตรวจเช็คการต่อสายไฟและสายดินใหถู้กตอ้ง 
 เลือกพ้ืนท่ีการใชง้านท่ีเหมาะสม 
 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เคร่ืองอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน  หากมีการชาํรุดเสียหายใหห้ยดุการใชง้านและซ่อมแซม

โดยทนัที 
 การซ่อมแซมและบาํรุงรักษาจะตอ้งกระทาํโดยช่างผูช้าํนาญงาน 
 

แสงและความร้อน (Light and heat emissions) 

 เพ่ือป้องกนัใบหนา้และดวงตาขณะใชง้านจะตอ้งใส่หนา้กากและกระจกป้องกนัแสง 
 เพ่ือป้องกนัร่างกายและผวิหนงัจากแสงและรังสีความร้อนจากการเช่ือม  ควรสวมใส่เคร่ืองแต่งกายท่ีรัดกุมมิดชิด 
 บริเวณพ้ืนท่ีทาํงานควรใหห่้างจากบุคคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งเพ่ือป้องกนัอนัตราย 

 
ควนัและแกส็ (Welding smoke and gases) 

 การสูดดมควนัและแก็สเขา้ไปขณะเช่ือมจะเป็นอนัตรายต่อสุขภาพได ้ ดงันั้นจึงตอ้งมัน่ใจวา่พ้ืนท่ีปฏิบติังานมี
ระบบดูดอากาศและการถ่ายเทอากาศท่ีดีพอ 

 
อนัตรายจากเพลงิไหม้ (Fire hazard) 

 สะเกด็ไฟและความร้อนจากการเช่ือมอาจทาํใหเ้กิดเปลวไฟไดด้งันั้นจึงควรยา้ยวสัดุท่ีติดไฟไดอ้อกจากพ้ืนท่ี
ทาํงานเพ่ือป้องกนัการเกิดเพลิงไหม ้

 ขณะทาํงานควรสวมใส่ชุดท่ีป้องกนัความร้อน  และสะเก็ดไฟได ้
 
เสียง (Noise) 

 ในการเช่ือมสาํหรับงานหนกัจะทาํใหเ้กิดเสียงดงัในกรณีน้ีควรใชท่ี้ครอบหูเพ่ือป้องกนัเสียง 
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หนา้ 2 จาก 5 

เตรียมการใช้งาน (Initial operating) 
ระบบไฟฟ้า (Mains connection) 

เป็นส่ิงท่ีสาํคญัอยา่งมากในการเลือกแรงดนัไฟฟ้า (Voltage) ใหถู้กตอ้งกบัแต่ละรุ่นของเคร่ืองท่ีผลิตมาและ
สาํหรับรุ่นท่ีสามารถปรับขนาดของแรงดนัไฟฟ้าไดจ้ะตอ้งตรวจเช็คและปรับเปล่ียนใหถู้กตอ้งก่อนการใชง้าน 
ถงัแกส็ (Connection of gas bottle) 
ขนาดของถงัแกส็ CO2  ควรใชเ้ฉพาะถงัแกส็ท่ีมีความสูงไม่เกิน 100 ซม.  เพราะหากสูงกวา่น้ีอาจทาํใหต้วัเคร่ืองลม้ลงได ้
ข้อกาํหนด (Configuration) 
 Telwin จะไม่รับผิดชอบต่อทุกกรณีท่ีจะเกิดความเสียหายกบัสายไฟ  หวัเช่ือม  และความเสียหายอ่ืนๆ  อนั
เน่ืองจากการใชง้านเกินกาํลงัตามสเปคท่ีกาํหนด 
ข้อมูลทางเทคนิค (Technical data) 
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หนา้ 3 จาก 5 

สวทิซ์ควบคุม (Control  Switches) 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

1.สวทิซ์ (Switch) เปิด - ปิดเคร่ือง  
2.สวทิซ์ปรับกระแสไฟ  
3.สวทิซ์ปรับเวลาในการเช่ือม  
4.สวทิซ์ปรับความเร็วลวด 
5.หลอดไฟเตือนกรณเีคร่ืองเกดิความร้อน      
6.จุดต่อสายปืนเช่ือม 
7.จุดต่อสายกราวด์ 
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หนา้ 4 จาก 5 

 
 

การบํารุงรักษา (MAINTENANEC) 
การขาดการบาํรุงรักษาท่ีดีพออาจทาํใหป้ระสิทธิภาพของเคร่ืองลดนอ้ยลงหรือชาํรุดก่อนเวลาอนัควร 

 ชุดป้อนลวด (Wire  feed  unit)  การทาํความสะอาดชุดป้อนลวดควรใชล้มเป่าและตรวจเช็ค
ส่วนประกอบต่างๆ เป็นระยะ  เช่น  โรลเลอร์(Roller)  และท่อนาํลวด(Capillary  tube)  ซ่ึงถือเป็นส่ิงท่ี
สาํคญัเพราะจะทาํใหล้วดถูกปล่อยออกไปอยา่งเท่ียงตรง,ราบเรียบ  ไม่ตกจากร่องโรลเลอร์ 

 สายเช่ือม (Welding  hose)  ควรเลือกสายเช่ือมใหเ้หมาะสมกบัขนาดของตวัเคร่ือง  เพราะหากขนาด
ของกระแสไฟมากเกินไปจะทาํใหเ้กิดความเสียหายกบัสายเช่ือมและหวัเช่ือมได ้

 หวัเช่ือม  (Welding  torch)  หวัเช่ือมมีดว้ยกนัหลายส่วนดงันั้นจึงตอ้งถอดทาํความสะอาดอยา่ง
สมํ่าเสมอ  ซ่ึงส่วนท่ีสาํคญัคือ 

1. คอนแทคทิฟ (Contact  tip)  ตอ้งทาํความสะอาดอยา่งสมํ่าเสมอและเปล่ียนใหม่  หากมีเศษ
โลหะหรือสะเกด็เช่ือมติดท่ีหวัคอนแทคทิฟ  เพราะจะทาํใหอุ้ดตนัและขดัขวางการไหลของ
ลวดเช่ือม 

2. ปลอกจ่ายแกส็ (Gas  Shroud)  หากส่วนน้ีอุดตนัจะทาํใหแ้ก็สไหลผา่นออกมาไม่ได ้ ซ่ึงส่งผล
ถึงการหลอมละลายของลวดเช่ือมดงันั้นจึงตอ้งทาํความสะอาด 

ในระหวา่งการเช่ือมน้ีหวัเช่ือม  คือส่วนท่ีเกิดสะเก็ดไฟและมีเสียงดงั  ซ่ึงเกิดจากการหลอมละลายของลวดเช่ือม
และแก็ส CO2  ผสมกนัดงันั้นเพ่ือลดการเกิดสะเกด็ไฟ  และยดือายกุารใชง้านของหวัเช่ือม  ควรใชส้เปรยห์รือนํ้ายาทาํความ
สะอาดหวัเช่ือม (Loosens  spatter  SPRAY) 

 ระบบไฟฟ้า (Power  Source)  อุปกรณ์ระบบไฟฟ้าหรือหมอ้แปลงภายในตวัเคร่ืองจะมีพดัลมเป่าเพ่ือ
ระบายความร้อน  จึงทาํใหมี้ฝุ่ นละอองและส่ิงสกปรกเขา้ไปได ้ ซ่ึงจะมีผลต่อการทาํงานของเคร่ือง
ดงันั้น  จึงควรใชล้มเป่าทาํความสะอาดเม่ือถึงระยะเวลา 

 
หมายเหตุ ก่อนทาํการตรวจเช็คและบาํรุงรักษาตอ้งถอดปลัก๊ออกทุกคร้ัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

หนา้ 5 จาก 5 

  การแก้ไขปัญหา  (TROUBLE  SHOOTING) 
ปัญหา -  กาํลงัไฟในการเช่ือมนอ้ย 

  -  การเช่ือมเป็นแนวตะเขบ็ , เป็นกอ้น  ไม่ละลาย 
 สาเหตุ -  การปรับแรงดนัไฟนอ้ยเกินไปตอ้งปรับเพ่ิมใหสู้งข้ึน 

 
 

ปัญหา -  ลวดเช่ือมติดขดั 
 สาเหตุ 1. ดา้มต่อสายเช่ือม  (Connection  of  welding  hose)  และลวดอยูไ่ม่ตรงตาํแหน่ง 
  2. มว้นลวดตึงเกินไปทาํใหส้ะดุด  ซ่ึงลวดจะตอ้งเดินอยา่งราบเรียบ 
  3. เศษฝุ่ นผงจากการสึกหรอติดอยูใ่นสายหรือปลายหวัเช่ือม 
  4. ลวดเช่ือมไม่สะอาดหรือเป็นสนิมทาํใหล้วดติดขดัได ้
  5. แกนลอ้นาํลวด  (Roller) ขนัแน่นเกินไป 
 
 ปัญหา -  การเกิดเสียงดงั 
 สาเหตุ 1. ลวดเช่ือมเดินเร็วเกินไปเน่ืองจากปรับแรงดนัไฟมากเกินไป 
  2. การสึกหรอท่ีปลายหวัเช่ือม  (Contact  tip) 
 
 ปัญหา  -  เช่ือมทะลุเป็นรู 
  -  เช่ือมเป็นกอ้นเม่ือใชเ้ช่ือมจุด  (Spot  welding) 
 สาเหตุ 1. แก็สไม่เพียงพอเน่ืองจากปรับแรงดนัแกส็นอ้ยเกินไป  หรือแกส็ในถงัหมด 
  2. ปลายหวัเช่ือมอุดตนั 
  3. มีรอยร่ัวท่ีชุดวาลว์แก็ส  และมีอากาศเขา้ไปผสม 
 

ปัญหา -  ลวดเช่ือมติดในหวัเช่ือม  (Contact  tip) 
 -  ความเร็วลวดชา้เกินไป 
สาเหตุ 1. เม่ือลวดเช่ือมเสียหายหรือหกังอจะตอ้งตดัท้ิงและเปล่ียนใหม่  โดยตรวจเช็ค และปรับแต่งแกนลอ้นาํ

ลวด  (Roller)  เม่ือจาํเป็น 
 2. หวัเช่ือม  (Contact  tip)  ชาํรุดเสียหาย 
 3. ปรับเพ่ิมความเร็วลวดใหม้ากข้ึน 
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